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TECHNISCHES MERKBLATT

Fugenloser, 6l- und wasserbestandiger IndustrigbadéBasis Kunststoffdispersion

COLFLOOR H 2000
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1. ALLGEMEINES

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden ist ein fugenloser, hochabriebfaestel sehr strapazierfahiger
Industrieboden, der in erster Linie dort eingesetirtl, wo fugenlose und mechanisch hochbelastbare
Industrieboden bei gleichzeitig starker Beansproghulurch Chemikalien, Ole, Fette und Wasser
gefordert werden.

Die fugenlose Verlegung und die Bestandigkeit gében vielen aggressiven Medien bei gleichzeitig
guten Werten fur Druck-, Biegezug- und VerschleBgkeit wird durch die Verwendung der sehr
hochwertigen COLFLOOR H 2000 Kunststoffdispersion erreicht, d.h. die Eigensma des
COLFLOOR H 2000 Industriebodens werden im Wesentlichen durch Afieund den Anteil der
Kunststoffdispersion im Industrieboden bestimmt.

Die Kombination ausCOLFLOOR H 2000, Edelsplitt, Sand und Zement wird kalt aufbereitatl in
einer Schichtdicke von 12 - 20 mm fugenlos im dieekverbund mit dem Untergrund verlegt.

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden kann mit zementvertraglichen Pigerenn verschiedenen
Farbtbnen hergestellt werden.

Die Oberflache desCOLFLOOR H 2000 Industriebodens kann durch Verédnderung der
Zusammensetzung der Zuschlage bzw. durch die Walsl @Glattverfahrens auf die jeweiligen
Nutzungsanforderungen eingestellt werden.

2. ANWENDUNGSGEBIETE

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden eignet sich insbesondere Ubdeat] wo fugenlose, 6l- und
wasserbestandige, hochbeanspruchbare Industrielgpéfiemdert werden, z.B. fir:

- industrielle Fertigungsbetriebe, Werk- und Masehniallen;
- Papierfabriken, Werkstatten, GroRgaragen, Wasaibeh;
- Baumarkte, Lagerbereiche aller Art, Lebensmitedkellung, Kfz-Betriebe u.v.a.m.

3. EIGENSCHAFTEN DES COLFLOOR H 2000 Industriebodens

Die nachstehenden Eigenschaften wurden nach despreaobenden Prufmethoden in staatlich anerkannten
Prufinstituten oder in eigenen Laboruntersuchuregemttelt:

Die Dicke der getesteten Proben betrug 12 mm, dasnigewicht 2,2 bis 2,3 kg/l.

3.1 Temperaturbereich fur die Anwendung

Der verlegteCOLFLOOR H 2000 Industrieboden eignet sich fir einen Temperagich von -30

°C bis +80 °C. Fur Anwendungen bei Temperaturerr dder unter den oben angegebenen Werten
bitten wir um Rucksprache mit unserer Technik.

3.2  Druck- und Biegezugfestigkeit in Anlehnung an DN 1164

Die Druck- und Biegezugfestigkeit wurde an Prisnfénx 4 x 16 cm) gemessen. Die Testergebnisse
durchgefihrt an Proben nach Lagerung trocken, inmekdilél und in Wasser, sind nachfolgend
zusammengefasst:
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Lagerung bei Raumtemperatur, trocken
Erhartungszeit Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit
[Tage] [N/mmZ] [N/mmZ]
7 49,3 9,3
28 66,5 14,2
Lagerung 28 Tage Raumtemperatur, anschliel3end 28 §a Wasser
Erhartungszeit Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit
[Tage] [N/mm?] [N/mm?]
28/28 60,7 11,0
Lagerung 28 Tage Raumtemperatur, anschlie3end 28 Ga Mineralol
Erhartungszeit Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit
[Tage] [N/mmZ] [N/mmZ]
28/28 67,5 13,9

3.3 Abriebfestigkeit

Die Werte fur die Abriebfestigkeit (Schleifversciffgnach DIN 52108 (B6hme-Scheibe) sind fur den im
Vergleich zu Beton elastische@OLFLOOR H 2000 Industrieboden nur sehr eingeschrankt
aussagekraftig. Aus diesem Grunde haben wir egenei der Praxis angepal3te Priifmethode entwickelt:

Schleifende Stahlrader] 7,6 cm, Breite 2,5 cm, Winkelstellung 20 Grad, G@#iw4,5 kg, zeigen nach
10.000 Zyklen einen Abrieb von:

* 0,050 mm am trockeneDOLFLOOR H 2000
0,100 mm am nass€&OLFLOOR H 2000
0,025 mm am 6lige@OLFLOOR H 2000

Industrieboden
Industrieboden
Industrieboden

Diese Ergebnisse bestatigen, dass @@L.FLOOR H 2000 Industrieboden trocken, nass als auch
Olverschmutzt dulRerst verschleil3festet ist.

3.4 Schlagfestigkeit/ Zahelastizitat

Eine 7,5 kg schwere Eisenkugel hinterlasst bei refRallhbhe von 2,50 m im ausgeharteten
COLFLOOR H 2000 Industrieboden einen glatten und runden Eindru2&r Eindruck weist
keinerlei Risse auf und mehlt nicht aus.

3.5 Warmeleitfahigkeit
Die Warme wird, bedingt durch den hohen AnteilCOLFLOOR H 2000, im Vergleich zu einem reinen
Zementestrich, nicht so schnell abgeleitet.

Die Warmeleitzahl betragt ca. 1,1 W/mK bei einectidé von ca. 2,3 kgl/l.
Dieser Wert ist im Vergleich zu einem normalen zetgebundenen Estrich (1,4 W/mK) sehr glnstig.

3.6 Wasseraufnahme

Probekorper in der Abmessung 4 x 4 x 16 cm, heeffesntsprechend DIN 1664, wurden nach 28 Tagen
in Wasser gelagert. AnschlieRend wurde die Waswdiagtiefe gemessen. Die Wassereindringtiefe
betrug nach 28 Tagen Lagerung in Wasser im Mitrah3.
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3.7 Elektrospezifisches Verhalten

3.7.1 Spezifischer Durchgangswiderstand nach DiAB33

Der spezifische Durchgangswiderstand wurde gemessgneinem Siemens-Tera-Ohmmeter. Die
Messgleichung lag bei diesem Gerat zwischen 10025@V. Aus dem gemessenen Widerstand, der
Messflache und der Dicke des Priflings wurde derzigigche Durchgangswiderstand errechnet.
Mittelwert: 6,0 x 16 Q x cm

3.7.2 Oberflachenwiderstand nach DIN 53482

Der Oberflachenwiderstand wurde wie der spezifisEhechgangswiderstand mit einem Siemens
Tera-Ohmmeter gemessen.

Mittelwert: 7,0 x 16 Q

3.7.3 Elektrische Durchschlagfestigkeit nach DINSB

Die Wechselspannung zwischen einer Kugelelektradk einer Aluminiumfolie, die sich unter dem
COLFLOOR H 2000 Industrieboden befand, wurde von Null an gleiéRBig gesteigert, so dass der
Durchschlag innerhalb von 10 - 20 s erfolgte.

Mittelwert ca. 7,5 kV/cm

3.8 Bestéandigkeit gegentber Chemikalien / Wasser

Die im Anhang befindliche Tabelle gibt einen Ubéakl Giber die Chemikalienbestandigkeit des
COLFLOOR H 2000 Industriebodens. DelCOLFLOOR H 2000 Industrieboden ist bestandig
gegenuber einer Vielzahl von Chemikalien, Olen &etten tierischen, mineralischen und pflanzlichen
Ursprungs und Wasser.

Die Olbestandigkeit wurde fiir saurefreie MineralGjepruft. Hinsichtlich der Bestandigkeit von
speziellen Metallbearbeitungsélen wie z.B. Bohrdalionen, Schneiddlemulsionen, Kihlélemulsionen
wenden Sie sich bitte an unsere Technik. DieseUktedsind z.T. vollsynthetisch ohne Mineral6largeil
hergestellt und kénnen aggressive Zusatze enthalten

Ausdriicklich sei darauf hingewiesen, dass die Argaim der Bestandigkeitsliste nur als Richtwerte
dienen kénnen, da die Laboruntersuchungen z.T.bkchevon den jeweiligen Praxisbedingungen
abweichen konnen und sich hieraus hinsichtlich Bestandigkeit unterschiedliche Priifergebnisse
herleiten lassen.

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden ist bei Kurzzeitbelastung jedocegedie meisten der in der
Bestandigkeitsliste aufgefuhrten Losemittel undegegine Vielzahl hier nicht erwahnter Losemitteéiod
deren Gemische bestandig, weil in der Regel dieefniitel bereits verdunstet sind, bevor eine
Beeintrachtigung deSOLFLOOR H 2000 Industriebodens stattfinden kann.

3.9  Verhalten gegeniber Metallen

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden enthalt sowohl wahrend des Eiebals auch nach dem
Abbinden keine Bestandteile, welche Metalle angreif d.h. weder Bewehrungsmatten,
Maschinenfundamente noch auf dem Boden lagerndallgleinterliegen durch deBOLFLOOR H
2000 Industrieboden irgendwelchen schadigenden Eisdiis

Wie bei allen Industriebdden die Zement enthaltemnen Leichtmetalle wie z.B. Aluminium bei
direktem Kontakt durch die Alkalitat desselben @doen.
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4. ZUSAMMENSETZUNG DES COLFLOOR H 2000 INDUSTRIEBODENS

DasCOLFLOOR H 2000 Bindemittel ist eine modifizierte Kunststoffdesgion und enthalt daher
Wasser. Es darf bei einer Temperatur unter +5 tBtnnehr verarbeitet werden. Bei Transport und
Lagerung ist zu beachten, dass der Gefrierpunkt nicterschritten wird.

Die Lagerfahigkeit der Dispersion im originalverkidsenen Gebinde betrdgt unter normalen
Lagerbedingungen ca. 12 Monate.

Einige typische Kenndaten d€&OLFLOOR H 2000 Bindemittels sind in der folgenden Tabelle
angegeben:

Kenndaten Werte Testmethode
Dichte[kg/l] ca. 1,05 DIN 51757
Festkorpergehalt [Gew. %] ca. 50 DIN 53189
Viskositat bei 20 °C [mPas] ca. 500 - 1000

Toxizitat keine

Das COLFLOOR H 2000 Bindemittel wird mit Portlandzement, Natur- od8rechsand und
sauberen, abriebfesten Edelsplitten (Basalt, Dia@Baanit) in einem genau abgestimmten Verhaltnis
gemischt.

5. VERLEGUNG DES COLFLOOR H 2000 INDUSTRIEBODENS

5.1 Anforderungen an den Unterboden

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden wird grundséatzlich auf einen saeb, 6l- und fettfreien
und von Zementschlammen befreiten Betonunterboédegt. Die Druck- und Oberflachenfestigkeit
des Unterbodens muss den zu erwartenden Beanspgerhentsprechen. In der Regel ist ein Beton
der Qualitat B 25 Voraussetzung.

5.2 Fugenausbildung

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden wird mit Ausnahme der Baudehniuiggienlos verlegt.
Entsprechend werden Arbeitsfugen des Unterbodenschdwen Industriebodenverleger so
vorbehandelt, dass d&€OLFLOOR H 2000 fugenlos in diesen Bereichen verlegt werden kann
Baudehnfugen werden in d&OLFLOOR H 2000 Industrieboden Gbernommen und entsprechend
den Erfordernissen ausgebildet.

Sofern die Anordnung von Fugen im Beton (auf3er Bhotugen) erforderlich ist, sollten diese als
verdubelte Pressfugen geradlinig ohne Fugeneirdaggebildet werden.

5.3 Verlegetemperaturen

Der COLFLOOR H 2000 Industrieboden wird zwischen +5 °C und +30 °Gddgrundtemperatur
verlegt. Eine Verarbeitung unter +5 °C ist aufgramdlanger Abbindezeiten nicht zu empfehlen. Bei
weiterem Absinken der Temperatur konnen Frostschadestehen.

5.4 Einbaudicke

Im Normalfall wird derCOLFLOOR H 2000 Industrieboden in einer Schichtdicke von 12 12
eingebaut. Selbstverstandlich sind auch groRerbakbsicken moglich. Auch auf Null auslaufende
Flachen konnen mEOLFLOOR H 2000 ausgefihrt werden.

5
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5.5 Gewicht des verlegten Bodens

Die Dichte desCOLFLOOR H 2000 Industriebodens betragt ca. 2,1 bis 2,4 kg/l. &mgebundene
Boden weist daher ein Gewicht von ca. 27 kg/m%lber Schichtdicke von 12 mm auf. Aufgrund der
Unebenheiten des Unterbodens sollte jedoch mineiREichengewicht von ca. 30 kg/m2 gerechnet
werden.

5.6  Trocknungs- und Abbindezeiten

Die Trocknungs- und Abbindezeit d€OLFLOOR H 2000 Industriebodens ist abhangig von der
Unterbodentemperatur, der Lufttemperatur und détiven Luftfeuchtigkeit. Bei einer mittleren
Lufttemperatur von 20 °C und mittlerer relativerftfeuchtigkeit (65 %) kann der Boden nach 24
Stunden begangen und nach 7 Tagen belastet werden.

5.7  Nachbehandlung

Werden an denCOLFLOOR H 2000 Industrieboden in dekorativer Hinsicht bzw. ierd
Chemikalienbestandigkeit besondere Anforderungesielie ist eine zusatzliche Behandlung mit
folgenden Produkten zu empfehlen.

5.7.1 COLFLOOR H-Dispersionsfarbe

Sie gibt demCOLFLOOR H 2000 Industrieboden ein einheitlich dekoratives Alrese Colfloor
H-Dispersionsfarbe auf der Basis von hochwertiger Acrylharzdispersienthélt ausschlief3lich
witterungsbestandige Pigmente und hochabriebfeslistéffe. Sie wird in den Farbtonen hellgrau,
mausgrau, rot, ocker und grin geliefert.

5.7.2 COLPOX H-Versiegelung
COLPOX H-Versiegelungist eine pigmentierte, gefillerte, zweikomponeatigersiegelung auf der
Basis eines wasserdispergierten Epoxidharzes.

COLPOX H-Versiegelung ist in der Abriebfestigkeit und in der Chemikabestandigkeit mit den
|6semittelhaltigen und I6semittelfreien Epoxidhgstemen vergleichbar.

Von Vorteil ist, dass mitCOLPOX H-Versiegelung feuchte Flachen wie z.B. frisch verlegte
COLFLOOR H 2000 Industrieb6den behandelt werden kénnen.
Aufgrund der beschriebenen Eigenschaften ist eiassiggelung mitCOLPOX H dann zu empfehlen,
wenn Uber die Bestandigkeit d€&OLFLOOR H 2000 Industriebodens hinausgehende chemische
Belastungen bei gleichzeitig mechanischer Beanbpng zu erwarten ist.

Grundsatzlich kann derCOLFLOOR H 2000 Industrieboden mit allen Versiegelungs- bzw.
Beschichtungssystemen und auch mit Belagen verssbeten, wenn diese Systeme |6semittelfrei sind
bzw. Kleber auf Basis ldsemittelfreier Dispersionezingesetzt werden. Gesichtspunkte der
Wasserdampfdiffusion werden hier nicht betrachtet.
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Bestandigkeitsliste COLFLOOR H 2000 Industrieboda:

Prufmedium bestandig nicht bestéandig
Apfelsaft* X
Orangensaft* X
Zitronensaft X
Cola-Getranke X
Bier
Wein*
Milch
Milchséure 5% X
Zuckerlésung 10 % X
Wasser (Leitungswasser) X
HeilRwasser, 80 °C X
Salzwasser X
Reinigungsmittellésung, 5 % X
Ole und Fette mineralischen Ursprungs X

X

X

X X X

Ole und Fette pflanzlichen Ursprungs

Ole und Fette tierischen Ursprungs

Tallol X
Frostschutzmittel X
Bremsoéle auf Anfrage
Hydraulikdle auf Anfrage
Benzol

Toluol

Xylol

Phenol

Kresol

Cyclohexanol

Methylethylketon

Aceton

Testbenzin X
Natriumhydroxid 5 % X
Salzsaure 5 % X
Ethanol, 96 % X

><><><><><><><><

* handelsubliche Aufbereitungen

COLFLOOR H 2000 ist nur erhéltlich bei:
Colas GmbH
A-8101 Gratkorn
Flurgasse 9

Tel.: +43 (0) 3124 22232-0
Email: office@colas.at
Internet:www.colas.at

Anderungen vorbehalten. April 2011

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzterd Sinserer Erfahrungen. Eine Gewahr fir den Anwegsfall sowie eine Haftung aus der
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von unstritiernommen werden. Unsere Mitarbeiter (iben latdtigtine unverbindliche Beratertatigkeit
aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarlmgganleitungen und die Beachtung der anerkanntgaliRder Technik liegen ausschlieflich beim
Verarbeiter, auch dann, wenn unsere MitarbeitedeanBaustellen anwesend sind. Behordliche Vorgehrifind etwaige Schutzrechte bitten wir zu
beachten.



